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PERNYATAAN 

 

Dengan ini saya menyatakan bahwa karya tulis yang berjudul “Pengaruh Variasi 

Kuat Arus Pengelasan Mig terhadap Cacat Permukaan menggunakan Metode Dye 

Penetrant pada Material Baja ST 42” beserta isinya merupakan benar – benar karya 

saya sendiri, bukan merupakan pengambilan alihan tulisan atau pikiran orang lain 

yang saya akui sebagai tulisan atau pikiran saya sendiri. Atas pernyataan ini, saya 

siap menanggung resiko/sanksi yang diberikan kepada saya apabila dikemudian 

hari ditemukan adanya pelanggaran terhadap etika keilmuan dalam karya tulis saya 

ini. 
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