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ABSTRAK 

Variasi kecepatan spindel mesin frais merupakan salah satu faktor yang 

mempengaruhi kekasaran permukaan benda kerja pada proses pemesinan, khususnya 

pada proses frais. Penelitian ini bertujuan untuk mengetahui pengaruh variasi 

kecepatan spindel mesin frais terhadap kekasaran permukaan benda kerja hasil proses 

frais. Penelitian ini menggunakan metode eksperimen dengan variabel terikat yaitu 

kekasaran permukaan dan variabel bebas yaitu keceptan putar spindel mesin frais. 

Variasi spindel mesin yang digunakan dalam penelitian ini antara lain: 1000 RPM, 

2000 RPM  dan 3000 RPM. Subyek penelitian atau sampel penelitian sebanyak 30 

spesimen, untuk kecepatan mesin 1000 RPM sebanyak 10 spesimen, kecepatan mesin 

2000 RPM sebanyak 10 spesimen dan kecepatan mesin 3000 RPM sebanyak 10 

spesimen. Selanjutnya teknik analisis data menggunakan ANAVA satu jalur dengan 

menganalisa data kekasaran permukaan masing-masing spesimen setelah dilakukan 

pengujian kekasaran permukaan sebanyak 3 kali untuk 1 spesimen dengan 

menggunakan alat Roughness Stand Comperator. Dari hasil analisis data, 3000 RPM  

merupakan kecepatan spindel mesin yang menghasilkan kekasaran permukaan yang 

paling rendah dengan harga kekasaran permukaan 3,973 μm dibandingkan 2000 RPM 

yang menghasilkan kekasaran permukaan 4,593 μm dan 1000 RPM yang 

menghasilkan kekasaran permukaan 5,896 μm. 
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ABSTRACT 

The variation ofspeed spindle the milling machineis one of the factors that 

affects the surface roughness of the workpiece in the machining process, especially in 

the milling process. This study aims to determine the effectspeed variations spindle of 

milling machineon the surface roughness of the workpiece resulting from the milling 

process. This study used an experimental method with the dependent variable, namely 

surface roughness, and the independent variable, namelyrotating speed spindle the 

milling machine. Variations of spindles engineused in this study include: 1000 RPM, 

2000 RPM  and 3000 RPM. Research subjects or research samples are 30 specimens, 

for engine speed of 1000 RPM as many as 10 specimens, engine speed of 2000 RPM 

as many as 10 specimens and an engine speed of 3000 RPM as many as 10 

specimens. Furthermore, the data analysis technique used one-way ANOVA by 

analyzing the surface roughness data of each specimen after testing the surface 

roughness 3 times for 1 specimen using the Roughness Stand Comperator. From the 

results of data analysis, 3000 RPM  is thespeed of the spindle machine that produces 

the lowest surface roughness with a surface roughness value of 3.973 μm compared 

to 2000 RPM which results in a surface roughness of 4.593 μm and 1000 RPM which 

results in a surface roughness of 5.896 μm.  
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