PENGARUH VARIASI JENIS MATERIAL DAN
PAHAT POTONG TERHADAP KEKASARAN
PERMUKAAN BENDA HASIL PEMBUBUTAN RATA

SKRIPSI

Diajukan Kepada
Universitas Pendidikan Ganesha
Untuk memenuhi salah satu persyaratan dalam menyelesaikan Program

Sarjana Pendidikan Teknik Mesin

Oleh
Kristiansyah Saras Damai Sudiro

NIM 1715071021

PROGRAM STUDI PENDIDIKAN TEKNIK MESIN
JURUSAN TEKNOLOGI INDUSTRI
FAKULTAS TEKNIK DAN KEJURUAN
UNIVERSITAS PENDIDIKAN GANESHA
SINGARAJA
2021



SKRIPSI
DIAJUKAN UNTUK MELENGKAPI TUGAS DAN

MEMENUHI SYARAT-SYARAT UNTUK MENCAPAI
GELAR SARJANA PENDIDIKAN

Menyetujui,

Pembimbing I, Pembimbing II,




Skripsi oleh Kristiansyah Saras Damai Sudiro ini
telah dipertahankan di depan dewan

penguji pada tanggal 19 Juli 2021

Dewan Penguiji,

(Ketua)

(Anggota)

(Anggota)

di Elisa, S.Pd..M.Pd (Anggota)
NIP. 198606252019031011




Diterima Oleh Panitia Ujian Fakultas Teknik dan Kejuruan
Universitas Pendidikan Ganesha

Guna Memenuhi Syarat — Syarat Untuk Mencapai Gelar Sarjana Pendidikan

Pada :

Hari . Scn'\n
Tanggal 19 J“"' 2021

Mengetahui,

Ketua Ujian Sekretaris Ujian

Mengesahkan,
akultas Teknik dan Kejuruan

—

v



PERNYATAAN

Dengan ini saya menyatakan karya tulis yang berjudul “Pengaruh Variasi Jenis
Material Dan Pahat Potong Terhadap Kehalusan Permukaan Benda Hasil
Pembubutan Rata”, beserta seluruh isinya adalah benar-benar karya sendiri, dan
saya tidak melakukan penjiplakan dan pengutipan dengan cara-cara yang tidak
sesuai dengan etika yang berlaku dalam masyarakat keilmuan. Atas pernyataan ini,
saya siap menanggung resiko/sanksi yang dijatuhkan kepada saya apabila kemudian
ditemukan adanya pelanggaran atas etika keilmuan dalam karya saya ini, atau ada

klaim terhadap keaslian karya saya ini.
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