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Lampiran 1. Hasil Uji Kekasaran Permukaan
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Lampiran 2. Distribusi Tabel Q
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Lampiran 3. Spesimen Penelitian

Gambar 1. Contoh Spesimen ST 37




Lampiran 4. Pahat Potong

Gambar 1. Karbida Widia

Gambar 2. HSS Bohler

Gambar 3. HSS Assab




Lampiran 5. Mesin Gergaji




Lampiran 6. Mesin Gerinda




Lampiran 7. Mesin Bubut




Lampiran 8. Alat Surface Roughness Tester




Lampiran 9. Hasil Uji Kekasaran

Gambar 1. Contoh Data Material ST 37 Dengan Pahat Potong Karbida Widia
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Gambar 5. Contoh Data Material ST 42 Dengan Pahat Potong HSS Bohler
\ \ N







Lampiran 10. Biodata Penulis

Kristiansyah Saras Damai Sudiro, lahir di Grobogan,
Jawa Tengah pada tanggal 21 September 1999 anak
ketiga dari pasangan suami istri yaitu bapak Sudiro Heru
Purwanto dan ibu Endang Sri Lestari. Penulis
merupakan orang berkebangsaan Indonesia dan

beragama Islam. Penulis mengenyam pendidikan

Sekolah Dasar di SD Negeri 3 Bendoharjo dari tahun
2005-2011, dan berlanjut ke Sekolah Menengah Pertama di SMP Negeri 1 Gabus
pada tahun 2011-2014 dan pad jenjang selanjutnya penulis menempuh pendidikan
di Sekolah Menegah Kejuruan di SMK Negeri 1 Blora Jurusan Teknik Pemesinan
(TPM) pada tahun 2014-2017. Dengan dorongan dan motivasi dari keluarga,
penulis memutuskan untuk melanjutkan Strata 1 di Universitas Pendidikan Ganesha
dengan mengambil program studi Pendidikan Teknik Mesin, yang sampai dengan
skripsi ini, penulis masih terdaftar sebagai mahasiswa Program S1 Pendidikan

Teknik Mesin di Universitas Pendidikan Ganesha.



